KARTA CHARAKTERYSTYKI

Nazwa preparatu: CADWELD® Electrical Welding Material Strona: 113
Data zastepuje: 2013-06-21 Weryfikacja: 2013-06-21
SDS-ID: CADWELD_EWM_PL Numer wersiji: PL-PL/1.0

SEKCJA 1: IDENTYFIKACJA SUBSTANCJI/MIESZANINY | IDENTYFIKACJA
PRZEDSIEBIORSTWA

1.1. Identyfikator produktu
Nazwa preparatu: CADWELD® Electrical Welding Material

Wraz z nastepujgcymi rodzajami materiatéw: F20, F80, F33, XF19, F76
Odpowiednie przedrostki: CA, SB, PB, XL, XF, ACB, ACC

1.2. Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane

Zastosowanie: Materiat do spawania elektrycznego

1.3. Dane dotyczgce dostawcy karty charakterystyki

Producent ERICO International Corporation
34600 Solon Road
Solon, Ohio 44139
Tel:(440) 248-0100

Dostawca: ERICO Europe B.V.
Jules Verneweg 75
NL-5015 BG Tilburg
Tel:+31 135835100

Odpowiedziatny za ALucia@erico.com

autoryzacje kart
biezpieczenstwa:

1.4. Numer telefonu alarmowego

Telefon alarmowy: Chemtel
+01-813-248-0585 International
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SEKCJA 2: IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

2.1. Klasyfikacja substancji lub mieszaniny
67/548/EWE / 1999/45/WE:  Xn;R22 - N;R50/53

GHS/CLP: Acute Tox. 4;H302 - Aquatic Acute 1;H400 - Aquatic Chronic 1;H410
Zagrozenia fizyczne i Niewtasciwe uzycie produktu lub niewystarczajgce przygotowanie przewodnikow,
chemiczne: form lub otoczenia moze skutkowac wystgpieniem gwattownych reakcji. W

przypadku ogrzania do temperatur powyzej temperatury zaptonu wystagpi
samopropagujaca sie reakcja wysokotemperaturowa. Generuje stopiony metal w
temperaturach powyzej 1370°C, zuzel oraz gesty dym z pytem.

Zdrowie ludzi: Dziata szkodliwie po potknieciu. Stopiony produkt moze spowodowaé powazne
oparzenia. Wdychanie pytu albo par moze spowodowaé zatrucie parami cynku.
Narazenie na produkty uboczne reakc;ji: Patrz pkt 8.

Zagrozenie dla Srodowiska:  Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne; moze powodowac dtugo
utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym.

2.2. Elementy oznakowania

)

UWAGA
Zawiera: Tlenek miedzi(l)
H302 Dziata szkodliwie po potknieciu.
H410 Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujgc diugotrwate skutki.
P260 Nie wdychac pytu/dymu
P273 Unikac uwolnienia do Srodowiska.
2.3. Inne zagrozenia
PBT / vPvB: Ten produkt nie zawiera Zadnych substancji typu PBT ani vPvB.

SEKCJA 3: SKtAD/INFORMACJA O SKtADNIKACH
3.2. Mieszaniny
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67/548/EWE:
%: Numer CAS: Numer Nr rej. Nazwa chemiczna: Klasyfikacja wedtug Uwagi:
WE: REACH: zagrozenia:
<80 1317-39-1 215-270-7  01-2119513794- Tlenek miedzi(l) Xn;R22 N;R50-53
36-XXXX
10-20 7429-90-5 231-072-3 - Proszek aluminiowy F;R11-15 T
(stabilizowany)
5-10 7440-31-5 231-141-8 - Cyna -
5-10 7440-50-8 231-159-6 - Miedz -
1-5 7440-21-3 231-130-8 - Silikon -
1-5 7440-62-2 2311711 - Wanad -
1-5 7789-75-5 232-188-7  17-2119399297- Fluorek wapnia -
20-XXXX
GHS/CLP:
%: Numer CAS: Numer Nr rej. Nazwa chemiczna: Klasyfikacja wedtug Uwagi:
WE: REACH: zagrozenia:
<80 1317-39-1 215-270-7  01-2119513794- Tlenek miedzi(l) Acute Tox. 4;H302
36-XXXX Aquatic Acute 1;H400
Aquatic Chronic 1;H410
10-20 7429-90-5 231-072-3 - Proszek aluminiowy Water-react. 2;H261 T
(stabilizowany) Flam. Sol. 1;H228
5-10 7440-31-5 231-141-8 - Cyna -
5-10 7440-50-8 231-159-6 - Miedz -
1-5 7440-21-3 231-130-8 - Silikon -
1-5 7440-62-2 2311711 - Wanad -
1-5 7789-75-5 232-188-7  17-2119399297- Fluorek wapnia -
20-XXXX
Uwagi: T: Jesli substancja jest wprowadzona do obrotu w postaci, ktéra nie wykazuje
jednego lub wiekszej liczby zagrozen
wynikajacych z wtasciwosci fizycznych zgodnie z tym, co podaje
zharmonizowana klasyfikacja i wyniki badan wykaza, ze substancja nie wykazuje
specyficznego zagrozenia (specyficznych zagrozen) wynikajgcych z wiasciwosci
fizycznych, substancja powinna by¢ zaklasyfikowana zgodnie z wynikiem
(wynikami) tego badania (tych badan).
Odnosniki: Aluminiowy Jako: Stop Aluminiowy/Wanad i Stop Aluminiowy/Miedz

Cyna (wytgcznie typ F20 oraz XF19)

Stop aluminiowo-wanadowy (wytacznie typ F33)

Peten tekst wszystkich zwrotéw R i zwrotdw wskazujgcych rodzaj zagrozenia jest
podany w sekcji 16.
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SEKCJA 4: SRODKI PIERWSZEJ POMOCY
4.1. Opis $rodkdéw pierwszej pomocy

Stopiony produkt spowoduje oparzenia skéry a w przypadku kontaktu z oczami (jesli produkt jest w stanie
roztopionym) moze spowodowac ich powazne uszkodzenie.

Wdychanie: Wdychanie oparéw spawalniczych/Narazenie na wdychanie pytu: Wyjs¢ na
Swieze powietrze i odpoczac¢ /wyprowadzi¢ poszkodowanego na swieze
powietrze i pozwoli¢ mu odpoczg¢. W przypadku dtugotrwatego podraznienia
gardta lub kaszlu: skontaktowac sie z lekarzem i okaza¢ mu niniejszg karte
charakterystyki preparatu.

Kontakt ze skoéra: Zdjac¢ skazong odziez i doktadnie optukac skére woda. Jesli materiat jest goracy,
postepowac jak w przypadku oparzen i natychmiast wezwa¢ pomoc lekarska.

Kontakt z oczami: Pyt w oczach: Nie trze¢ oczu. Natychmiast ptuka¢ do 15 minut duza iloscig wody.
Wyja¢ ew. soczewki kontaktowe i szeroko otworzyé powieki. Jesli podraznienie
nie znika: Udac sie do lekarza, zabierajgc ze sobg niniejszg karte charakterystyki
preparatu.

Spozycie: Natychmiast przeptukac usta i wypi¢ duzg ilos¢ wody. Obserwowac
poszkodowanego. W przypadku ztego samopoczucia przewiez¢ do szpitala
zabierajgc ze sobg niniejszg karte charakterystyki.

4.2. Najwazniejsze ostre i op6znione objawy oraz skutki narazenia

Objawy / skutki: Bardziej szczegodtowe informacje dotyczace skutkdw i objawdw zdrowotnych
znajdujg sie w sekcji 11.

4.3. Wskazania dotyczgce wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i szczegdlnego postepowania z

poszkodowanym

Pomoc lekarska / sposoby Oparzenia (w kontakcie ze stopionym metalem, zuzlem lub gorgcymi

leczenia: urzgdzeniami): Natychmiast sptuka¢ wodg. Pluczac, zdja¢ odziez, ktéra nie

przywarta do obszaru objetego urazem. Wezwac karetke. Podczas przewozenia
poszkodowanej osoby do szpitala kontynuowaé ptukanie woda.
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SEKCJA 5: POSTEPOWANIE W PRZYPADKU POZARU
5.1. Srodki gagnicze

Srodki gasnicze: Gasi¢ suchym piaskiem i/lub zala¢ duzg ilo$cig wody.

Srodki gasnicze, ktdre nie sg odpowiednie: Reczne wiadra z wodg lub reczne
pompy magazynowe. Kontakt stopionego metalu z wodg moze spowodowac
powstanie niewielkich kieszonek bardzo rozgrzanej pary.

Przy doborze srodkéw gaszenia pozaru uwzgledni¢ ewentualng obecnos¢ innych
srodkéw chemicznych.

5.2. Szczegdblne zagrozenia zwigzane z substancjg lub mieszaning

Zagrozenia specyficzne: Wskutek pozaru mogg wydziela¢ sie gazy stanowigce zagrozenie dla zdrowia.
Temperatura zaptonu: >950°C

W przypadku gdy dojdzie do zapalenia materiatu opakowania, natychmiastowe i
bezposrednie zastosowanie duzych ilosci wody skutecznie wyeliminuje
rozprzestrzenianie sie ogna na przylegajgce obszary. W rzadkich przypadkach
zapalenie materiatu opakowania moze prowadzi¢ do zaptonu. Zaleca sie
bezposrednie zastosowanie statego, silnego strumienia wody.

Zapalenie duzych ilosci materiatéw egzotermicznych moze skutkowac
powstaniem duzej objetosci gestego dymu.

5.3. Informacje dla strazy pozarnej

Srodki ochrony personelu Wybor sprzetu ochrony oddechowej w przypadku pozaru: stosowac sie do
strazy pozarnej: ogolnych wskazéwek bezpieczenstwa stosowanych przez zaktad pracy.

SEKCJA 6: POSTEPOWANIE W PRZYPADKU NIEZAMIERZONEGO UWOLNIENIA DO
SRODOWISKA

6.1. Indywidualne $rodki ostroznos$ci, wyposazenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych

Indywidualne $rodki Unika¢ wdychania pytu. Nie wdycha¢ oparéw. Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami.
ostroznosci: Przestrzegac¢ srodkéw ostroznosci, zawartych w niniejszej karcie
bezpieczenstwa.

Usuna¢ wszelkie zrodta zaptonu. Dobrze wietrzy¢.

6.2. Srodki ostroznosci w zakresie ochrony $rodowiska

Srodki ochrony $rodowiska: ~ Nalezy powzigé $rodki ostroznosci, aby zapobiec kontaktowi goracego materiatu i
produktow ubocznych reakgcji z palnymi materiatami w przylegtych obszarach.
Zapobiegac rozprzestrzenianiu sie pytu i zanieczyszczonych materiatéw. Unikaé
odprowadzania do srodowiska wodnego. Skontaktowac sie z odpowiednimi
wiadzami w przypadku przedostania si¢ do kanalizacji albo srodowiska wodnego.

6.3. Metody i materialy zapobiegajgce rozprzestrzenianiu si¢ skazenia i stuzgce do usuwania skazenia

Metody czyszczenia: Usuna¢ wszelkie zrodta zaptonu. Zmie$¢ rozsypana/rozlang substancije i
przenies¢ w bezpieczne miejsce.

6.4. Odniesienia do innych sekgcji

Odnosniki: W sprawie indywidualnych srodkéw ochrony - patrz pkt 8. Usuwanie odpadow -
patrz pkt 13.
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SEKCJA 7: POSTEPOWANIE Z SUBSTANCJAMI | MIESZANINAMI ORAZ ICH MAGAZYNOWANIE

7.1. Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznego postepowania

Postepowanie: Unika¢ wdychania pytu. Nie wdycha¢ oparow. Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami.
Przestrzegac zasad higieny chemicznej. Materiaty CADWELD Exothermic
Welding Materials oraz Filler Materials sg przeznaczone wytgcznie do uzycia w
urzgdzeniach CADWELD. Uzycie niewlasciwego lub uszkodzonego sprzetu moze
prowadzi¢ do narazenia na stopiony metal i uboczne produkty reakcji, co moze
skutkowac urazami.

Srodki techniczne: Nie pali¢ i nie stosowac¢ otwartych zrodet ognia i innych zrédet zaptonu. Sposéb
wykonywania pracy powinien minimalizowac ryzyko kontaktu.

Techniczne $rodki Zamknieta przestrzen: Zaleca sie wycigg punktowy.

ostroznosci:

7.2. Warunki bezpiecznego magazynowania, tgcznie z informacjami dotyczgcymi wszelkich wzajemnych
niezgodnosci

Techniczne $rodki CADWELD Electrical Welding Material powinien by¢ przechowywany w czystym,
ostroznosci przy suchym i bezpiecznym miejscu. Miejsce przechowywania powinno zawieraé
magazynowaniu: zabezpieczenia minimalizujgce niedelikatne postugiwanie sie materiatem,

nadmierne drgania i fizyczne naduzywanie. Wszystkie opakowania zewnetrzne
muszg by¢ przechowywane zgodnie z oznaczeniami na etykiecie.

Warunki magazynowania: Jesli widoczne sg $lady uszkodzen lub zanieczyszczenia na produkcie, te
elementy nie powinny by¢ uzywane.

Jesli zachowane sg odpowiednie warunki przechowywania, materiaty CADWELD
nie majg okresu przechowywania ani przydatnosci.

7.3. Szczegdlne zastosowanie(-a) korcowe

Specyficzne zastosowanie(-a) Nie dotyczy.
koncowe:
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SEKCJA 8: KONTROLA NARAZENIA/SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ
8.1. Parametry dotyczgce kontroli

Najwyzsze dopuszczalne stezenia:

Numer CAS: Nazwa chemiczna: Jako: Dopuszczalne stezenia: Typ: Uwagi: Zrodta:
7429-90-5 Glin metaliczny, glin - 2.5 mg/m3 NDS - PL.Dz.U.
proszek
(niestabilizowany), dymy,
pyt catkowity
7429-90-5 Glin metaliczny, glin - 1.2 mg/m3 NDS - PL.Dz.U.
proszek
(niestabilizowany), dymy,
pyt respirabilny
- Miedz i jej zwigzki Cu 0.2 mg/m3 NDS - PL.Dz.U.
nieorganiczne
- Cyna i jej zwigzki Sn 2 mg/im3 NDS - PL.Dz.U.

nieorganiczne, z

wyjatkiem stannanu (cyny
wodorku), dymy i pyly

8.2. Kontrola narazenia

Techniczne $rodki ochrony:

Srodki ochrony indywidualnei:

Srodki ochrony indywidualnej
uktadu oddechawego:

Srodki ochrony
indywidualnej rgk:

Srodki ochrony oczu:

Srodki ochrony skéry:

Higieniczne $rodki ostroznosci:

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Przestrzega¢ wartosci granicznych
narazenia w miejscu pracy i minimalizowac¢ ryzyko wdychania pytéw i oparéw.

Sprzet ochrony indywidualnej powinien by¢ wybierany zgodnie z odpowiednimi
normami i w porozumieniu z dostawca sprzetu ochrony indywidualnej.
Stosowac specjalny sprzet do spawania w celu ochrony oczu, skéry i uktadu
oddechowego.

Normalne uzycie wyklucza uzycie specjalnych zabezpieczen, poniewaz
materiat jest zwykle uzywany na zewnatrz, w niewielkich ilosciach i przez krotki
czas. W przypadku niewystarczajgcej wentylaciji i pracy przez diugi czas lub na
duzych powierzchniach w zamknietych pomieszczeniach. Nosi¢ odpowiedni
sprzet ochrony dr6g oddechowych, zabezpieczajacy przed pytami i oparami
metalu.

Rekawice ochronne z izolacjg cieplng. Zalecane do postepowania z gorgcym
sprzetem.

Stosowacé okulary ochronne / oslona na twarz. Unika¢ bezposredniego
kontaktu oczu z btyskiem Swiatta powstajgcym w wyniku reakcji.

Stosowac odziez ochronng okrywajgca konczyny.

Po uzyciu umy¢ rece. Zmieni¢ zanieczyszczong odziez.
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SEKCJA 9: WLASCIWOSCI FIZYCZNE | CHEMICZNE
9.1. Informacje na temat podstawowych witasciwosci fizycznych i chemicznych

Postac: Granulki.
Kolor: Szaro-czarny
Zapach: Bezwonny.
pH: Brak danych.

Zakres temperatur topnienia: 1093°C / 2000°F

Zakres temperatur wrzenia:  Brak danych.

Predkos¢ parowania: Nie dotyczy.

Prezno$¢ pary: Nie dotyczy.

Gestos¢ pary: Nie dotyczy.
Rozpuszczalnosé: Nie rozpuszcza sie w wodzie
Wspétczynnik podziatu Brak danych.
(n—oktanol/woda)

Temperatura >954°C / 1750°F

samozaptonu (°C):

Temperatura rozpadu (°C):  Brak danych.

Lepkos¢: Nie dotyczy.
Wiasciwosci wybuchowe: Brak danych.
Wiasciwosci utleniajgce: Brak danych.

9.2. Inne informacje
Inne informacije: CIEZAR WEASCIWY (woda=1): 5.5
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SEKCJA 10: STABILNOSC | REAKTYWNOSC
10.1. Reaktywno$¢é

Reaktywnos¢: Patrz reakcje niebezpieczne.

10.2. Stabilno$é chemiczna

Stabilnosé: Stabilny. Brak wrazliwosci na drgania, wstrzasy lub uderzenia i nie ulega
spontanicznemu zaptonowi.

10.3. Mozliwos¢ wystepowania nhiebezpiecznych reakcji

Reakcje niebezpieczne: Mozliwe sg gwattowne reakcje, jesli w formie lub na przewodnikach, ktére majg
by¢ zespawane, obecny jest nadmiar wilgoci. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
zapewni¢ odpowiednie przygotowanie zgodnie z instrukcjami.

10.4. Warunki, ktérych nalezy unikaé

Warunki / materiaty, ktérych ~ Temperatury ponizej punktu zaptonu.
nalezy unikac¢:
10.5. Materiaty niezgodne

Materiaty niezgodne: Typowe dla problemdw zwigzanych ze stopionymi metalami.

10.6. Niebezpieczne produkty rozktadu

Niebezpieczne produkty W normalnych warunkach — zadnych. Polimeryzacja nie wystapi.
rozpadu:

SEKCJA 11: INFORMACJE TOKSYKOLOGICZNE

11.1. Informacje dotyczgce skutkéw toksykologicznych

Wdychanie: Pyt moze drazni¢ krtan i drogi oddechowe i wywotywaé kaszel. Wskutek
ogrzewania powyzej temperatury topnienia uwalniajg sie tlenki metaliczne, ktére
moga wywotac zatrucie parami cynku wskutek wdychania. Objawy: dreszcze,
goraczka, zte samopoczucie i béle migsni.

Kontakt ze skoéra: Pyt dziata draznigco na wilgotng skore. Przedtuzajgcy sie i/lub powtarzany
kontakt: Moze powodowac zaburzenia skorne typu wypryskéw (zapalenie skory).
Stopiony produkt moze spowodowaé powazne oparzenia.

Kontakt z oczami: Przedostanie sie czgsteczek/ oparéw do oczu moze spowodowac dyskomfort/
podraznienie.

Spozycie: Potknigcie moze wywota¢ nudnosci, bol gtowy, zawroty gtowy i zatrucie.

Skutki narazenia Czeste wdychanie pytu w ciggu dtuzszego czasu zwigksza ryzyko choroby ptuc.

przewlektego: W przypadku powtarzanego lub przedtuzajgcego sie wdychania tlenek miedzi

moze czasem powodowacé powstawanie owrzodzen i perforacje przegrody
nosowej. Dtugotrwate narazenie na pyt zawierajgcy miedz moze powodowac
alergiczne zapalenie skory.
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SEKCJA 12: INFORMACJE EKOLOGICZNE
12.1. Toksyczno$é

Dziatanie ekotoksyczne: Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne; moze powodowac¢ dtugo
utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym.
Tlenek miedzi(l): EC50 (Daphnia magna, 48 godzin): 0.51 mg/Il

12.2. Trwato$¢ i zdolno$¢ do rozktadu

Rozktad: Preparat zawiera wylgcznie zwigzki nieorganiczne, nie podlegajgce
biodegradaciji.

12.3. Zdolno$¢ do bioakumulaciji

Zdolnos$¢ biokumulacji: Nie podano danych o biokumulacji.

12.4. Mobilno$é w glebie

Mobilnos¢: Preparat jest nielotny, ale moze rozprzestrzenic¢ sie, jesli w wyniku obchodzenia
sie z nim powstaje pyt.

12.5. Wyniki oceny wtasciwoséci PBT i vPvB

PBT / vPvB: Ten produkt nie zawiera zadnych substancji typu PBT ani vPvB.

12.6. Inne szkodliwe skutki dziatania

Inne niepozgdane skutki: Zadnych znanych.

SEKCJA 13: POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

13.1. Metody unieszkodliwiania odpadéw

Rozlany/rozsypany preparat i odpady usuwac¢ zgodnie z uzgodnieniami ze stosownymi lokalnymi organami
wiadzy.

Produkt poddany reakcji/uzyty — moze byé usuwany jako odpad niebedgcy odpadem niebezpiecznym.
Produkt, ktory nie przereagowat, ktory zostat rozlany — powinien zosta¢ zebrany i usuniety jako odpad
niebezpieczny.

Odpady w postaci nadwyzek: Kod EWC: 12 01 13
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SEKCJA 14: INFORMACJE DOTYCZACE TRANSPORTU
14.1. Numer UN (numer ONZ)

Numer ONZ: 3077

14.2. Prawidlowa nazwa przewozowa UN

Prawidtowa nazwa ENVIRONMENTALLY HAZARDOUS SUBSTANCE, SOLID, N.O.S. (Dicopper
przewozowa: oxide)

14.3. Klasa(-y) zagroZenia w transporcie

Klasa: 9

14.4. Grupa pakowania

PG: 1]

14.5. Zagrozenia dla Srodowiska

Substancja Yes
zanieczyszczajgca morze:
Substancja szkodliwa dla Yes
srodowiska:

14.6. Szczegblne srodki ostroznosci dla uzytkownikéw

Szczegdlne $rodki -
ostroznosci:

14.7. Transport luzem zgodnie z zatgcznikiem |l do konwencji MARPOL 73/78 i kodeksem IBC

Transport luzem: -
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SEKCJA 15: INFORMACJE DOTYCZACE PRZEPISOW PRAWNYCH

15.1. Przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony srodowiska specyficzne dla substancii lub
mieszaniny

Przepisy narodowe: Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agenc;ji
Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace
rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr
1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE, ze zmianami.
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16
grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji i
mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006, ze zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 30 grudnia 2004 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanej z wystgpowaniem w miejscu pracy
czynnikow chemicznych (Dz.U. 2005 nr 11 poz. 86), ze zmianami.

Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach
(Dz.U. 2011 nr 63 poz. 322), ze zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych
oraz niektérych mieszanin (Dz.U. 2012 nr 0 poz. 445).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 listopada 2002 r. w
sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych
dla zdrowia w srodowisku pracy (Dz.U. 2002 nr 217 poz. 1833), ze zmianami.
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 r. w sprawie
katalogu odpadow (Dz.U. Nr 112, poz. 1206).

15.2. Ocena bezpieczenstwa chemicznego

Status CSA: Nie dotyczy.
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SEKCJA 16: INNE INFORMACJE

Uzytkownik musi zna¢ wtasciwe procedury pracy i by¢ obznajomiony z trescig niniejszej instrukcji.

Nastepujace sekcje zawierajg poprawki lub nowe informacje:-

Skroty i akronimy stosowane PBT = substancja trwata, wykazujgca zdolno$¢ do bioakumulacji i toksyczna.
w karcie charakterystyki: vPVvB = substancja bardzo trwata i wykazujaca bardzo duzg zdolno$¢ do
bioakumulaciji.
SVHC: substancja wzbudzajgca szczegolnie duze obawy.

Petny tekst zwrotéw R i

okreslen H:

R11 Produkt wysoce tatwopalny.

R15 W kontakcie z wodg uwalnia skrajnie fatwopalne gazy.

R22 Dziata szkodliwie po potknieciu.

R50/53 Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne; moze powodowac¢ dtugo
utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym.

H228 Substancja stata fatwopalna.

H261 W kontakcie z wodg uwalnia tatwopalne gazy.

H302 Dziata szkodliwie po potknieciu.

H400 Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne.

H410 Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujgc diugotrwate skutki.

Informacje w niniejszej karcie charakterystyki preparatu oprate sg na dostepnej wiedzy i zaktadaja stosowanie
preparatu w okreslonych warunkach oraz zgodnie z metodg wyszczegdlniong na opakowaniu i/albo w literaturze
technicznej. Wszelkie inne zastosowanie, ktére wymaga stosowania preparatu w potaczeniu z jakimkolwiek
innym preparatem albo procesem odbywa sie na odpowiedzialnos¢ uzytkownika.




